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Los productos ceramicos son de presencla sistematica en el conjunto de
materiales y cbietos de usc cotidiano gue se recuperan en cada excavacion
de arguecslogia urbana. Dentro de los materiales de construccidn
descubiartos, prevalecen los ladrillos, baldosas, tejas, azuleljos ¥ Canos
cloacales. En el grupo de objetos de la vida cotidiana colonial se destacan
pipas, tinajas, lebrillos vy tazas de loza. Pero el szigleo XIX siampre supera
en cantidad a las antecicores s1 tenemos en cuenta la inmensa variedad de
vajillas de loza v porcelana (platos, tazas, fuentes, etc.), los porrones
de gres para anvasar ginebra, cerveza, agua minaral © tanta, Yy los
denocminados objetos de escritorio v Juguetes ocome tintercs, paipas de
caclin, canicas, ete.; fabricados desde entonces.

La arecilla, es la materia prima gue se ukiliza en la fabricacion de
todos estos productos. El analisis de sus caracteristicas propaas v el
estudic de los procedimientos de depuracion y preparacion previos al
moldeoc, nos ayudan a comprender mejor el producto final.

1.} La arcilla:

Ho @3 una roca primativa sino un producto procedente de  la
descomposicion da cilertas rocas volcanicas antiguas bajo ls accion de
agentes atmosféricos, que al ser mezelada vy amasada con agua, forma una
pasta apta para la fabricacidn de una gran variedad de objoetos.

En su estade natural se encuentra mezclada con substancias gue la
tifen de coler gris, gris asulado, negro rojo, amarille, parzdo, v otras,
qua necesariamente deben ser eliminadas antes de comenzar el p-ocaso de
fabricacidn. Estas impurezas pueden ser piedras o masas de otros tipos de
arcillas de distintas coloracicones v elemsntos organicos vegetalaes,
animales e incluosive f£osiles.

Una vezr purificadas de todos los agentes contaminantes, la arcilla es
de color blanco niveo v @3 conocida con el nombre de caclin. Al 0o estars
completamente purificadas, wvarian segun sus componentes de colocr y de
tamaho, Estoe Altimo dabe sar considearade al momento de fijar las
dimensionas de los objetes a moldearse, ya que luegoe pueden sufrir
importantes variaciones. Esto no sucede con el caclin, gue es refractario,
infundible, se contrae maencs ¥ consarva su color Dblanco durante el
horneado.

El gres, se cbtiene a partir de una pasta de arcilla del tipo figulina
mazclada con arena cuarzosa, gue oocida a 1300 o 1400 grados de
temperatura, sirve para fabricar objetos resistentes, imparmeables v
refractarics. Para la ceramica de gres, se distingue entre el gres natural
o comin (coler gris, amarillec o pardo), gue por ser ainatacable por los
acidos se lo utiliza para vasijas y tubos de aplicacion industrial, y el
gres compuesto o© fino,(l) oue se diferencia de la porcelana por su
opacirdad. Con este Gltimo se fabrican figuras y diversos ocbjetos de adorno.

La porcelana, en cambio, @3 de pasta fina, compacta, dura pero fragil,
traslicida, impermeable, de sonido metilico y resistente al calor ¥ a la
corrosidén guimica. Segun su composicién pueds ser porcelana dura, con 50%
de materia plastica (caolin), 25% de dasgrasante (cuarzo) ¥y un 25% de
fundente [(faldespato), o porcelana blanda con 25 vy 35% de caolin, 30 vy 45%
de cuarzo v 30 v 358 de feldespato.



1. LI.) Fropiedades fisicas: Cuando permanacen eeXpusstas &1 2 aibe,
producen una materia blanca o gris, suave al tacto y gue se disgrega con
POCE DESS10n.

La arcilla secada al aire se pega & la lengus humeds cuando se ls toca
con ella, debide sin duda a su gran capacidad de abscrcidn de liquidos.
Cuando se la humedece v se la amasa con un poco de agua, de la cual puede
absorber el setenta por ciento, exhala un olor particular cuya causa se
desconooe; &1 mismoe tiampo forma una pasts: Suave Y Untuosa, sSumamente
plastica ¥y adhereante entre si, gque se endurece por la exposicidén al aire, v
&n especial cuando se& la somete & la accidn de una elevada temperaturs.

Al diluir una peguefia parte de arcilla en gran cantidad de agua, se
enturbia el liguado, quedando las particulas de arcilla en suspensidon por
mucho tiempo, lo cual prueba el estade de gran division de la materia v la
tenuidad de las particulas ampalpables gue flotan en la masa liguida. Las
propiedades de absorcién no se limitan al agua o la humedad, ya que tambieén
pueden absorboar otras substancias como por ejemplo aceites, materias
colorantes, ciertos gases, etc.

La arcilla pura, humedecida v amasada, se deseca y endurece al dejarla
en contacte con el aire produciendo una importante reduccidn de wvolumen
durante este procesc. S5i la desecacién es muy rapida, esta contraccién
provoca el agrietamiento de la masa. Las partes intericores no se dasecan
con la rapidez de las exteriores, y por consiguiente éstas se contraen mas
gque aguellas, agrietando la masa a media gque va perdiendo agua hasta quedar
reducids a pequencs fragmentos.

Esta destruccion de la masa por desecacidn, wvaria con cada clase de
arcilla; peroc también varia mucho con la manera de ser trabajada la masa a
moldear, obgservandose que las pastas gue han sido estiradas, se contraan
mas gue las gue han side moldeadas por compresion, De ahi gue sea frecuente
cue piezas al parecer bien moldeadas se alabeen al disecarse, debido a que
algunas partes o regiones de ellas han sido mas comprimidas gue cotras y han
sufride, durante la desecacion, una contraccién desigual.

2.} Preparacion de las materias arcillosas:

Las arcillas no sa& trabajan directamente como nos las ofrece la
naturaleza. Es preciso somabarlas a una serie de tratamientos para darles
el estado de divisidn ¥y pureza necesgsarias =—ara obtener un buen producto
final; de composicidn, color y resistencia homogénea.

En primer lugar es necesario disgregar y triturar las arcillas para
qgue estas plerdan sus formas naturales de rocas o aglomerados heterogéneos.
De esta manera se logra un polvo de arcilla mas © menos puro segun su
composicidon, que debera depurarse totalmenta mediante el tamizads y lavado
de las mismos., Una vez depuradas las arcillas, se procede a concentrar v
disecarlas, siendo éstas las dltimas operaciones de preparacién necesarias
para tenerlas en condiciones para hacer con ellas pastas ceramicas.

2. 1.) Disgregacion: Se puede producir la disgregacion natural cuando
las arecillas contienen agua de las misgmas canteras de donde Ffusrcn
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retiracas, gque al ser expuestas a una atmd~fera seca y caliente, evaporan
el agua de la mezcla en forms ae vapor, pulverizanc: ls piarte arcallosa ol
desprenderse oo la masa. Los trozos o terrones gquedan transformados asi en
una

tierra mas © manos granulada. En los paises de c¢lima calido, solian
extenderse las arcillas en fragmentos del gruesc de un pufie al rayo del
sol, bastandc selc algunas horas de exposicién en verano para producar la
disgregacion da los

trozes. En lod paises gue tienen temporadas de clima muy frico, se extendia
la arcilla en época invernal, dispuesta en capas a la accién del frio
Durante las heladas, al congelarse el agua de cantera que ellas contenian,
se producia un considerable aumento del wvolumen que disgregaba los
terrones, deshaciends la masa durante el deshiels. Esta accion se ayudaba
regando la sucesivas capas de arcilla antes de comenzar la temporada de
heladas. En los paises gue no tienan ni uno ni otrc clima, la desecacién sa
cbtenia artificialmente como se hace en la actualidad, pero manteniendo
siempre la temperatura entre los 100 y los 200 grades, para evitar la
pérdida de plasticidad.

2.2 Trituracién: Las arcillas secas vy granuladas debian sar
sometidas a un triturado y remolido, gque en peguefas fabricas podia
realizarse utilizando mazos ce madera. En las grandes industrizs de fines
del siglc pasado se empleaban distintos tipos de maquinarias, gque podian
ser: trituradeoras, molinos, laminadores, etc. Estas maAquinas se amoldaban
en cada casc particular a las condiciones de la arcilla y del producto que
s@ deseaba elaborar, no siendo posible adoptar un tipo Gnice y general, vya
que el fabricante finalmente elegia la maguinaria apropiada para su
industria,

R T | Depuracion: Una vez disgregada y triturada la materis prima era
necesaric depurarla convenientemente para mejorar su calidad. La depuracidn
comanzaba con el tamizade y continuaba con el lavade de las arcillas.

El tamizado podia realizarse basicamente de tres formas:

1) Tamizando el polvo con mallas o redes de distinto pase.

2) Tamizando pastas diluidas en gran cantidad de agua haciendo pasar
la corriente con arcilla an suspension por tejidos metdlicos, retenian las
ifpurezas.

2) Comprimiendo las arcillas en estado pastosc dentro de un recipiente
gque retenia las impurezas utilizande pequefios orificios de salida. Para
utilizar este procedimiento mecanico, era necesario gue la arcilla formara
una pasta blanda para parmitir urn correcto funcionamiento de las maguinas
tamizadoras .

El lavado de las arcillas tiene por cbjeto separar Las partes mas
gru@sas de las mas tenues, por medioc del agua en gue las particulas se
ponen en suspension. Habia distintas formas de hacer el lavado, parc éstas
depandian de la naturaleza, clase y calidad de las arcillas, de su estado
de limpieza y de la importancia de la produccién. Todo lavado se realizaba
mediante tres opaeraciones esenciales.

1} Pilucion de la arcilla en agua. 2) Separacién de las piedras y arenas.
3) Depdsite de las arcillas en recipientes de decantacién.



Para replizar estas OPELESLONES habia digtintos tipos 173
procedame entos especificos:, cque fuveron evolucionands & traves del Tiemms v
en Cuya Gescripcidn N[O Cresmos oportuna para los objetivos del presente
trabajo.

2. 4.} Concentracidn ¥ desecac.bn: Una ver depurada, la mezcla de agua
¥ arcilla cbtenida en el lavade, se almacenaba en grandes depdsites donde
s@ la dejaba reposar. Una vez decantada y retirada el agua superficial, se
trasladaba la arcilla & unas cajas cuyas paredes se hacian de yesc. Este
iba absorbiendo el agua y la arcilla comenzaba & adguirir consistencia,
hasta formar un barro espesc apto para moldear. Un procedimiento artesanal
coms este ara apto para peguefas industrias, pero estaba lejos de poder
aplicarse en las grandes fabricas, donde se utilizaban filtros prensas u
otros sistemas adecuados para trabajar a gran escala.

Para secar definitivamente vy eliminar por compléetc el agua del barro
ara necesaric elevar la temperatura del mismo introduciéndolos en hornos vy
secadercs alimentados por lc general con aire recalentado o wvapor, gue
limitaban €l riesgo de superar los 200 grados centigrados, temperatura en
que lag arcillas comienzan a polidificarse, percdiendo asi sus propiedades
plasticas,

Una vez secas, se retrituraban y tamizaban para cbtener el polvo de
arcilla pura, ogque después de agregarle la convaeniante cantidad de
desgrasantes vy fundentes, sa mezeclaba con agua para obtenesr pastas
maleables y homogéneas.

3.} Plasticidad, desgrasantes y fundentes:

La areilla utilizada en la fabricacién de productos ceramicos dabe
reunir algunas condiciones como ser plasticidad, fluidez, etc.

La plasticidad es la facilidad de ser moldeadas que presentan las
arcillas, Seran mas plasticas cuanta mayor sSea la proporcién de arcilla
Fura gque contenga la mezecla, ElL grade de plasticidad se mide segun la
cantidad de agoa gue necesita una arcilla para adguirir una consistencia
determinada, v sabemos gue las azcillas puras absorben gran cantidad de
agua. 51 la plasticidad es excesiva causa grandes inconvenientes ya gue
secen dificilmente y en forma desigual. Las piezas moldeadas con ellas
suelen agrietarse y sufrir grandes deformaciones durante la desacacidn a la
que han de someterse las piezas antes de la coceidn, donde las
deformaciones por contzaccidn son ann mayores.

S5¢ denominan arcillas grasas a las muy plasticas, gque prepacadas
convenientemente se pueden eastirar, ensanchar v arrollar. Sufren grandas
contraccionegs va qgue admitan hasta un 70% ce agua. Cuands se las somete a
una desecacidn muy ripida, las piezas se rajan, alabean v deforman, por sar
desigual la contraceidn en la superficie v en el intericr. Para disminuir
laz efectos de contraccidn es necesarico reducir la plasticidad
introduciends en la mescla cierta cantidad de arena, cuarzo o arcilla
cocida triturada o pulverizada, aprovechada de los mismos resideos de
fabricacibn. A estos aditivos inertes se los denomina comnmente con el
nombre de dasgrasantes, ya gue brindan mayor fluider a las pastas y
mantienen estables las formas moldeadas durante la cochura.



Las mrcillas magras (Legamos] =0n 1as U/ CONtienan arana de por si.
S5om de tecto asperc, tienaen an genaral poca oohesidn, S8 rajaa Ccon
bastante frecuancia ¥ presantan cierta difiecultad a ser amasadas debido a
gue son poco maleables. Secan mas rapido gue las arcillas grasas. El gres
ceramico @5 el producto industrial por excelencia fabricado en base a aste
tipc de arcillas.

Adamas de los dasgrasantes, sS& incorporean en la pasta de arcilla
substancias llamadas fundentes, para que con la accion del calor de cocciérn
la composicion de sus elementos sea mas intima, para dar una translucides
mas o menos propunciada a losa productos, © para lograr mayor o 2menor
imparmaabilidad. Estas substancias son genecalmente una mercla de
feldeaspato, ‘caliza ¥ doxido de hierro en distintas proporcicnes.

El ootide de hierro favorece la unidn de la arcilla con la silice y
aumanta notablemente el endurecimiento por la accidén del fuego, y brinda
una coleoracidén rojize & las pastas gque wvaria segun la temperatura de
coccidn. El hierro a incorporar debe estar bien oxidado, de lo contrarioc
puede absorber humedad, dilatando lz masa y rompiendo finalmente la pieza.

Estos aditivos cumplen la doble funcidon de dar mayor fluidez & la
mezcla actuando como desgrasantes ademis de hacer fundir las pastas en el
horne a manor tamperatura.

De esta manera, conociendo un poco mas acarca de las tareas previas al
moldeo de piezas, podeamss descubrir gue muchos de los defectos gue sualen
atribuirse a precarios sistemas de fabricacidén, 8e originan en las
propiedades fisicas, los procedimientos de purificacién y en @l postarior
agregado de mejoradores & cada uno de los distintos tipog de arcilla
empleada.
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